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@ Perfectionnements a la fermeture etanche des coffrets ou armoires. 



(§) Llrrvention se rapporte a la fermeture etanche de coffrets 
ou armoires. 

La porte 12 de I'armoire presente interieurement un profile 
14 formant une gouttiere a concavite orientee vers le fond de 
I'armoire et qui recoit un joint d'etancheite 13 cooperant en 
position de fermeture de I'armoire avec le bord 18 d'ouverture. 

Llnvention s'applique notamment aux armoires et coffrets 
pour le logement d'appareillages electriques et electroniques. 
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LMnvention a pour objet des perfect i onnement s 
a des coffrets ou armoires destines en particulier a 
I 'alimentation, la commande ou le controLe de diverses 
machines notamment electriques et ^lectroniques. 
5 Pour de tels coffrets ou armoires, il est 

necessaire d'avoir une bonne etancheite de fermeture, 
en particulier pour la protection des apparei Ls loges 
dans le coffret. 

D'autre part, il est necessaire de pouvoir 
10 adapter Les dimensions de I'armoire ou du coffret a 

chaque cas d 1 ut i I i sa t i on et d ' i mplantat i on. En outre, il 
est souvent utiLe de disposer, dans le couvercle ou la 
porte proprement dite du coffret ou de 1 1 armoi re, d 'une 
profondeur adaptee, des apparei Is pouvant egalement etre 
15 fixes non seulement a I'interieur du corps mais egalement 
sur la porte • 

Cela conduit, pour limiter autant que possible 
la diversite des fabrications, a adapter sur un meme corps 
plusieurs types de portes de profondeurs differentes, et 
20 egalement a adapter sur le corps des rehausses interme- 
diaires permettant d'augmenter la profondeur du coffret. 

Dans ce qui precede, et dans la suite de la 
description, on appellera i nd i f f e re mment "coffrets" ou 
"armoires" les appareils, le m§me type de probleme se posant 
25 pour les coffrets (en principe plus petits) et pour les 
armoires (en principe plus grandes). 

Frequemment, les rehausses et les portes sont 
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montees sur le corps du coffret au moyen d ■ a rt i cu lat ions 
a charnieres permettant des ouvertures sous les angles 
appropries. Le verrouillage de la porte ou de la rehausse 
est obtenu par des moyens de ferroeture classiques tels 
que serrures a enc lenchement, vis, ou ecrous connus dans 
la technique et qui ne font pas partie de I 'invention. 

Dans tous les cas, lorsque la rehausse ou la 
porte est fermee centre le corps, et/ou que la porte est 
fermee sur la rehausse, il est necessaire d'obtenir une 
bonne etancheite au plan de joint cor respondant . Cette 
etancheite est obtenue par la prevision d'un joint d'etan- 
cheite qui est fixe centre la bordure de la porte Cou de 
la rehausse) pour veni r cooperer avec le bord avant du 
corps sur lequel la porte ou la rehausse s'applique. La 
15 fixation, le posit i onnement precis et la bonne tenue dans 
le temps de ce joint d'etancheite posent des problemes 
delicats a resoudre. Le montage doit Stre chaque fois adapte 
au type de rehausse ou de porte utilise, ce qui complique 
encore la fabrication. L'invention a pour objet de resoudre 
20 ces difficultes. 

Les perfectionnements a des coffrets ou armoires 
comprenant au moins un corps sur lequel s'articule par 
des charnieres une porte de fermeture ou une rehausse 
intermediate se caracteri sent, se Ion l'invention, en ce 
que ladite porte ou ladite rehausse presente interieurement 
sur son encadrement qui vient s'appliquer centre le bord 
d'ouverture du corps du coffret de I'arrooire, et a une 
profondeur standard du plan d ' arti cu lat i on de la porte ou 
rehausse, un profile formant une gouttiere a concavite 
orientee vers le fond du coffret,- ladite gouttiere recoit 
et emprisonne un joint d'etancheite cooperant en position 
de fermeture du coffret avec ledit bord d'ouverture du 
corps. 

Avantageusement, ledit profile en gouttiere a 
35 une forme sensiblement en U applati et est soude par son 

bord exterieur contre le bord interieur adjacent de ladite 
porte ou de ladite rehausse. 

On comprend que de cette maniere, il est possi- 
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ble de standard! ser La realisation d'une etancheite par- 
faite des coffrets et armoires en utilisant un seul et 
meme profile standard dans lequel est monte un joint 
d'etancheite et qui peut etre aisement pose a I'interieur 
de la porte ou de la rehausse qu'il va equiper exactement 
a la profondeur necessaire a obtenir, Lorsque La porte 
ou la rehausse est fermee sur le corps au moyen des char- 
nieres d 9 art i cu Lat i on standard. La pression d'etancheite 
souhaitee sur le bord adjacent en regard d'ouverture du 
corps sur lequel Ladite porte ou Ladite rehausse s f arti- 
cule. 

L'invention et sa mise en oeuvre apparaitront 
plus clairement a L'aide de la description qui va suivre 
faite en reference aux dessins donnant, uniquement a 
titre d'exemple quelques modes de realisation. 

Dans ces dessins : 

- la figure 1 montre en coupe, de facon schema- 
tique, un coffret comprenant un corps et une porte arti- 
culee utilisant les perfect ionnements de L'invention ; 

- la figure 2 montre a plus grande echelle Le 
detail entoure II dans la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue semblable a celle de 
la figure 1 dans laquelle la porte presente une profondeur 
differente ; 

- la figure 4 montre I f ut i L i sat i on conformement 
a I 1 invention d'un corps equipe d'une rehausse elle-meme 
equipee d'une porte. 

En se reportant, tout d'abord, a la figure .1 
on a illustre un corps 10 d'armoire ou de coffret sur lequel 
est montee, articulee en 11, une porte 12. La porte vient 
fermer, de facon etanche, le corps du coffret grace a une 
garniture d'etancheite formant joint 13 recue et emprisonnee, 
par exemple collee ou thermosoudee a I'interieur d'un pro- 
file 14 formant une gouttiere a concavite orientee vers le 
fond 25 du coffret. Le profile 14 est un profile metalli- 
que qui a ete soude en 15 par son bord exterieur contre le 
bord interieur adjacent de la porte 12. 



On comprend i mmed i at ement qu f en adaptant correc- 
tement la profondeur h separant le plan d'articulation 
16 de la porte au plan 17 du joint d'etancheite qui doit 
venir porter contre le rebord 18 d^uverture du corps 10, 
on obtiendra la pression d 1 app I i ca t i on souhait£e du bord 
18 contre la garniture 17 et done I'etancheite souhaitee. 
Le plan d 'arti culation 16est le plan parallele a la porte 
12 passant par I'axe d ■ art i cu lat ion 11. Cette disposition 
generate a egalement I'avantage de permettre d'utiliser 
une merae charniere standard pour tous les couvercles, la 
fermeture etanche etant obtenue par simple pos i t i onnement 
correct du profile 14 comportant sa garniture 13 par rap- 
port a I'axe d ■ art i cu lat ion 11. 

Le montage apparaU plus en detail a la figure 
2. On apercoit notamment a cette figure le pivot 19 de 
charniere mat er i a li sant I'axe 11, ainsi que la partie 20 
de charniere solidaire de la porte 12 et la partie 21 
fixee par une vis 22 et un ecrou 23 sur le bord du coffret 
10. 

On apercoit egalement nettement a la figure 2 
un prolongement 14a du profile 14 qui s^tend sensi b lement 
parallelement au plan 16 Cou au plan 12 de la porte), ce 
prolongement etant rabattu vers L'interieur de la porte 
a partir de la branche exterieure du profile 14. Le pro- 
longement 14a comporte des perforations 24 qui peuvent 
etre rdparties regu L ierement sur toute sa longueur et qui 
faciliteront la pose sur la porte d'appareils ou de grilles 
destines a les recevoir. 

En faisant reference a la figure 3 on retrouve 
identi quement les memes elements que ceux de la figure 1 
et qui ont ete reperes de la m§me maniere, a ceci pres 
que la porte 12 1 est nettement plus profonde que la porte 

12. Le profile 14 a et6 soude en 15 a la hauteur h standard 
requise pour obtenir la bonne fermeture etanche du coffret 
lorsque le bord 18 vient en engagement avec la garniture 

13. II n'y a done aucune adaptation a faire pour le montage 
d 'etanchei t£, et en outre. La porte pourra recevoir sur 
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son fond de profondeur augmentee des appareits qui pourront 
§tre aiseroent fixes au moyen des orifices formes dans Le 
pro longement 14a du profile 14. 

Dans La realisation illustree a la figure 4, un 
corps 10 de coffret a ete prolonge par une rehausse 26 qui 
est elle-meme fermee par une porte 12'. 

La rehausse 26 est articulee en 11 9 sur le corps 
10, exactement comme les portes 12 ou 12 f dans les modes 
de realisation illustres aux figures precedentes. La 
fermeture d'etancheite au niveau du rebord 18 du coffret 
s'obtient exactement de la meme facon au moyen d'un joint 
d'etancheite 13 1 contenu dans un profile 14 1 soude en 15' 
a la profondeur standard appropriee h du plan d'articula- 
tion 16' de la rehausse 26. 

Pour ce qui est de la porte 12*, celle-ci s'arti- 
cule et coopere avec le bord 18 1 de la rehausse de facon 
identique a ce qui a ete decrit avec le bord du coffret 
18. 

On notera seulement qu 1 a vant ageus ement , le pro- 
file 14* soude sur le bord inferieur de la rehausse 26 
ne comporte pas de prolongement 14a faisant saillie vers 
I'interieur du coffret, de facon a ne pas restreindre a 
ce niveau la section de passage du coffret. 



REVINDICATIONS 

1. - Perf ectionnements a des coffrets ou armoires 
comprenant au moins un corps (10) sur Lequel s'articule 
par des charnieres une porte (12, 12') de fermeture ou 
une rehausse (26) i nt ermedi ai re, caracterises en ce que 
ladite porte (12, 12') ou ladite rehausse (26) pr§sente 
intSrieurement sur son encadrement qui vient s»appliquer 
contre le bord d'ouverture du corps (10) du coffret ou 
de L B armoire, et a une profondeur standard h du plan d'ar- 
ticulation (16, 16') de ladite porte ou rehausse, un pro- 
file (14, 14 1 ) formant une gouttiere a concavite orientSe 
vers le fond (25) du coffret, ladite gouttiere recevant et 
eraprisonnant un joint d ' etanchSi t<§ (13) cooperant en 

position de fermeture du coffret avec ledit bord (18) 
d'ouverture du corps. 

2. - Perf ectionnements selon la revendi cat ion 1, 
caracterises en ce que ledit profile (14, 14 f ) en gouttiere 
a une forme sens i b leroent en U applati et est soud6 (en 15) 
par son bord exterieur contre le bord int£rieur adjacent 

de ladite porte (12, 12") ou de ladite rehausse (26). 

3. - Perf ectionnements selon la re vendi cat i on 1 
ou la revendi cation 2, caracterises en ce que ledit pro- 
file (14) lorsqu'il <§quipe une porte (12, 12') pr<§sente un 
prolongement (14a) s^tendant sensiblement pa ra 1 1 k Lenient 
au plan d 1 art i cu lat i on (16) de la porte et rabattu vers 
I'interieur a partir de I'extremite de la branche int£- 
rieure du U precite ; ledit prolongement (14a) comporte 
des perforations (24) r£parties sur sa longueur. 
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